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© Spannbarer textller Fussbodenbeiag. 

© Die Erfindung betrifft einen spannbaren textilen 
FuSbodenbelag, der aus Polymerfasern im Tufting- 
Verfahren hergestellt ist und aus einem Grundgewe- 
be (1) und einem Flor (2), der mit dem Grundgewe- 
be (1) verbunden ist und der das Grundgewebe auf 
der Trittseite bedeckt, sowie aus einer Riicken- 
schicht (6 + 7) besteht. 

Die RUckenschicht ist ein Verbundstoff, der 
hauptanteilig aus einer Vliesschicht besteht, die 
durch eine textile Bindung eingefaGt ist. Unter An- 
wendung einer der Recyclingfahigkeit des FuBbo- 
denbelages nicht verhindernden Technik sind Grund- 
gewebe und ROckenschicht miteinander verbunden. 
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Die Erfindung betrifft einen spannbaren textilen 
FuBbodenbelag aus Polymerfasern, der im Tufting- 
Verfahren hergestellt ist und aus einem Grundge- 
webe und einem Flor, der mit dem Grundgewebe 
verbunden ist und der das Grundgewebe auf der 
Trittseite bedeckt, sowie aus einer ROckenschicht 
besteht, die auf der dem Flor gegenOberliegenden 
Seite ("ROckseite") mit dem Grundgewebe verbun- 
den ist und die den Trittkomfort bestimmt. 

Textile FuBbodenbelSge der vorgehend defi- 
nierten Art werden im Handel allgemein als 
"Tufting-Teppichboden" bezeichnet, wobei derarti- 
ger Teppichboden sowohl als Bahnenware als auch 
als Teppichfliesen verkauft und .verlegt wird. Bei 
den Tufting-Teppicnen wird die Textilfaser, meist 
Polyamid, nach dem Tuftingverfahren (Nadelflor- 
Technik) in das fertige Grundgewebe eingesetzt. 
Das Grundgewebe sorgt dabei fOr eine Dimen- 
sionsstabilitat und der Flor fur Aussehen und einen 
Teil des Trittkomforts (vgl. hierzu H. Kirchenberger, 
TUFTING-TECHNIK, Melliand Textilberichte, Hei- 
delberg, 1975). 

Weiterhin werden die vorgenannten Grundge- 
webe mit Flor in bekannter Weise ruckseitig mit 
Naturkautschuk, Styrol-Butadien-Latices Oder Po- 
lyurethanen beschichtet. Diese Schicht wird als 
ROckenschicht Oder Teppich-ROckenbeschichtung 
bezeichnet. Sie ist im allgemeinen 2 bis 8 mm dick 
und tragt aufgrund ihrer elastomeren Eigenschaft 
wesenttich zum Trittkomfort bei. Die vorgenannten 
RUckenschichten werden in der Regel geschaumt 
. und ergeben dann einen sogenannten SchaumrOk- 
ken. Neben dem bereits genannten Trittkomfort 
sorgt der SchaumrUcken auch fUr eine groBe 
Temperatur- und Schailisolierung und besitzt im 
allgemeinen auch eine relativ gute Lebensdauer. 

Die Nachteile des bekannten SchaumrOckens 
sind allerdings, daB bei der SB-Latexherstellung 
eine erhebliche Umweltbelastung in Kauf genom- 
men werden muB, wobei auch die Luftbelastung bei 
der Latexbeschichtung einbezogen werden muB. 
Es hat sich gezeigt, daB die Bestandteile der SB- 
Latices bei bestimmten Personen, insbesondere 
Kindern, auch allergische Reaktionen hervorrufen 
konnen. DarOber hinaus macht die Zusammenset- 
. zung der Latices diese nicht-recyclefahig, so daB 
gebrauchte Teppiche nicht ohne weiteres zu ent- 
sorgen sind. SchlieBlich ist auch unangenehm, daB 
Reste des LatexrOckens, ob dieser verklebt worden 
ist oder nicht, auf dem FuBboden zurOckbleiben, 
wenn bei einer Neuverlegung von Teppichen der 
alte Teppich entfernt wird. 

Es stellt sich demnach die Aufgabe, einen Tex- 
tilverbundstoff fUr FuBbodenbelSge der eingangs 
genannten Art anzugeben, bei dem abweichend 
vom Stand der Technik eine ROckenschicht vor- 
handen ist, die insgesamt mit dem Textilverbunds- 
toff recyclefahig ist, zumindest ohne Schwierigkei- 



ten entsorgt und von Oblichen Allergenen frei ist 
und die trotzdem einen gleichwertigen Trittkomfort 
bietet wie SchaumrOcken. 

Diese Aufgabe wird gelost bet einem spannba- 
5 ren textilen FuBbodenbelag der eingangs genann- 
ten Art, der dadurch gekennzeichnet ist, daB die 
ROckenschicht ein Verbundstoff ist, der hauptantei- 
lig aus einer Vliesschicht besteht, dund daB die zur 
ROckenschicht gehSrende Vliesschicht durch eine 
io textile Bindung eingefaBt ist und daB unter Anwen- 
dung einer die Recyclingf3higkeit des FuBboden- 
belages nicht verhindernden Technik Grundgewebe 
und ROckenschicht miteinander verbunden sind. 
Vorzugsweise sind sa*mtliche Materialien unter- 
?5 einander recyclingkompatibe!. 

Der erste Erfindungsgedanke besteht darin, 
den LatexrOcken durch einen neuartigen ZweitrOk- 
ken zu ersetzen, der mit dem Rohteppich zu ver- 
binden ist und diesetben Gebrauchseigenschaften, 
20 insbesondere Trittkomfort, ergibt wie bekannte 
Schaum-LatexrOcken. Ein weiterer Gedanke ist, daB 
die Materialien nach fachmSnnischem Ermessen 
insgesamt so aufeinander abgestimmt sind, daB sie 
nach dem Gebrauch zerkteinert werden kfinnen 
25 und in einem Recyclingverfahren, also beispiels- 
weise durch Zerkleinern, Einschmelzen und erneu- 
tes Extrudieren, in eine andere Form OberfOhrt wer- 
den konnen, die den eingesetzten Rohstoff einem 
Zweitnutzen zufuhrt. Ausgeschlossen sei auch 
30 nicht, daB der eingesetzte Polymer-Kunststoff bis 
zum Monomer depolymerisiert und anschlieBend 
wieder polymerisiert wird. 

Der ROcken besteht demnach aus einem 
Vliesstoff, welcher mit einem Gewebe oder Gewirke 
35 verbunden oder vermascht wird, wodurch der 
Vliesstoff in Langs- oder in Langs-und Querrich- 
tung verstSrkt wird, bei Bedarf elektrostatisch ab- 
leitfShig ausgerOstet und entsprechend in Haptik 
und Optik textil gestaltet werden kann. Dieser Ver- 
40 bundstoff kann als ROckenschicht fOr textile FuBbo- 
denbela'ge als Ersatz fOr die bisher Oblichen 
Schaum- oder KompaktschaumrOcken eingesetzt 
werden, ohne die Gebrauchseigenschaften, insbe- 
sondere den Trittkomfort, zu beeintra'chtigen. Dabei 
45 wird durch die Einfassung in eine textile Verbin- 
dung auch der VerschleiB vermindert und die Ver- 
arbeitbarkeit,. insbesondere die Verbindung zum 
Grundgewebe, erleichtert. 

Techniken zur Verbindung des Fuflbodenbela- 
50 ges mit dem ROcken, die einer Recyclingfahigkeit 
nicht entgegenstehen, sind beispielsweise Verkle- 
ben mit polymeren Pasten derselben Polymerart 
wie der Obrige FuBbodenbelag, Aufsteppen, VernS- 
hen und dergleichen bekannte Techniken, wobei 
55 Materialien verwendet werden, die die Recyclingfa- 
higkeit nicht behindern. 

Um einen ausreichenden Trittkomfort je nach 
Verlegesituation zu erzielen, wird vorgeschlagen, 
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daS der Vliesstoff ein FISchengewicht von 100 bis 
400 g/m 2 und eine Dicke von 0,5 bis 10mm auf- 
weist. 

Urn den Vliesstoff antistatisch auszurtlsten. 
wird vorgeschlagen, inn mit leitfahigen Fasern zu 
durchmischen, die eine Herabsetzung des 
Oberflachen-Widerstandes auf wenigstens 10 9 
Ohm bewirken. Dieser Vliesstoff ergibt in Verbin- 
dung mit einer leitfShigen Teppichkonstruktion ei- 
nen erdableitfahigen FuBbodenbeiag (z.B. fUr Com- 
puterrSume.) 

Der Vliesstoff kann grundsatzlich in verschiede- 
ner Weise hergestellt werden. Generell k6nnen alle 
recycle-kompatiblen Typen von polymeren Fasern 
und Fasermischungen genutzt werden. Geht man 
beispielsweise von der Ublichen Herstellung von 
Spinnfaservliesen aus, so wird dieser in den Pro- 
zeBstufen " Offnen - Mischen - Feinoffnen - Vlies- 
bildung - Verfestigen" in eine handelsf&hige Ware 
UberfUhrt. . 

Als Rohstoffe kommen sowohl Polyolefme (PP. 
PE) als auch Polyamide und Polyester infrage, also 
dieselben Materialien, aus denen auch der Vliess- 
toff hergestellt wird. Demnach kann sowohl der Pol, 
das Grundgewebe, der Verbundstoff fur den RUk- 
ken und die notwendigen Klebemassen entweder 
aus einem einheitlichen Rohstoff (z.B. Polypropy- 
len Polyamid, Polyester), als auch aus Rohstoff- 
kombinationen, die selbst Oder mit Hilfe von geeig- 
neten Zusatzen kompatibel gemacht werden, und 
anschlieSend durch Zerkleinern in eine erneut ex- 
trudierbare Form UberfUhrt werden konnen, herge- 
stellt werden. 

Weiterhin kann fUr den genannten Textilver- 
bundstoff sowohl ein unverfestigter als auch em 
verfestigter Vliesstoff eingesetzt werden. Ein unver- 
festigter Vliesstoff kann mittels eines Nahwirkver- 
fahrens, z. B. durch das sogenannte Maliwatt-Ver- 
fahren, verfestigt werden. Es ist auch moglich, ei- 
nen bereits verfestigten Vliesstoff zu verarbeiten, 
der z. B. durch mechanische, chemische oder ther- 
mische Verfahrensschritte verfestigt wurde. Hier 
sind bekannt auf dem Gebiete der mechanischen 
Verfestigung die Nadelfilztechnologie. die Verma- 
' schung (z.B. Malivliesverfahren) sowie die Luft- und 
Wasserstrahlverfestigung. Auf dem Gebiet der che- 
mischen Verfestigung: Verfestigung durch flUssige 
Binder, durch Schaumbinder, Pasten- und Pulver- 
binder sowie LSsungsmittelbinder. Auf dem Gebie- 
te der thermischen Verfestigung bei entsprechend 
thermoplastischem Fasermaterial lassen sich HeiB- 
luft, Kontakthitze mit Druck, Infrarot-Beheizung und 
ein Hochfrequenzfeld beispielsweise einsetzen. 

Als Vliese eignen sich neben den Spinnfa- 
servliesen auch sogenannte Filamentvliese, die un- 
terteilt werden in durch abgelegte Rlamente 
(Endlosfasern) gebildete Viiesstoffe, sogenannte 
spun-bondeds, oder aber durch abgelegte Fasern 



nach dem Melt-Blown-Prinzip gebildete Viiesstoffe. 
Auch hier kann das Verfestigen der Viiesstoffe 
nach den bereits beschriebenen Methoden erfol- 
gen. 

5 Eine besonders kostengOnstige Einbindung von 

Vliesstoffen kann in ein Gewebe aus BSndchenma- 
terial vorgenommen werden. Bandchenmaterial, 
das in der Textiltechnik bekannt und in vielen Fal- 
len eingesetzt wird. wird in der Regel nach dem 
to Flachfolienextrusionsverfahren hergestellt, wobei 
die extrudierte Flachfolie in BSndchen entsprechen- 
der Breite geschnitten wird. 

Der Viiesstoff kann auch in einem Gewebe 
oder Gewirke aus Filamentgarn oder Fasergarn ein- 
rs gebunden sein. Unter Filamentgarn versteht man 
ein Garn, das aus mehreren EndlosfSden mit oder 
ohne Drehung besteht, wobei die EndlosfSden 
auch eine texturierte Form haben konnen. Bei letz- 
teren wird in einem TexturierprozeB dem ansonsten 
20 sehr glatten Filamentgarn ein textiles Aussehen 
verliehen, indem man dem Filamentgarn einen ho- 
hen Bausch verleiht. Auch hier kSnnen als Rohstof- 
fe sowohl Polyolefine als auch Polyamide oder 
Polyester verwendet werden. 
25 Unter Fasergarnen. insbesondere Stapelfaser- 

garnen, werden solche verstanden, die aus Fasern 
entsprechender Lange hergestellt werden. die nach 
dem Ringspinn- oder dem Rotorspinn-Verfahren 
hergestellt werden. Auch hier eignen sich Poiyolefi- 
30 ne (PP, PE), Polyamide und Polyester als Rohstof- 
fe. 

Die RUckenschicht, bei der ein Vliesstoff in 
eine Textilbindung eingefaBt ist, laBt sich nach ver- 
schiedenen Verfahren herstellen. Als Beispiel seien 
35 genannt das Kettenwirkverfahren, das sogenannte 
Maliwatt-Verfahren mit SchuBeintrag und die Nadel- 
filztechnik. 

Die beiden erstgenannten Verfahren arbeiten 
mit einem LSngsfadensystem, das dem flachigen 
40 Gebilde RUckenschicht Stabilitat in Langsrichtung 
gibt Das LSngsfadensystem besteht aus dem ge- 
nannten Bandchenmaterial, Filament- oder Faser- 
garn und wird mit einer Ublichen Maschenbildungs- 
konstruktion eingearbeitet. Wahlweise kann bei bei- 
45 den Verfahren auch ein Querfadensystem einge- 
bracht werden. Dieses System soil in erster Lime 
die Stabilitat in Querrichtung fUr eine mogltche 
spa'tere Teppichverspannung aufbringen. In zweiter 
Linie wird das Querfadensystem fUr textile Gestal- 
so tung, insbesondere Musterung benutzt. Weiterhin 
kann das Querfadensystem die Haftung zum Roh- 
teppich in besonderem MaBe erhohen, wenn die 
QuerfSden in Verbindung mit dem Vlies zur Unter- 
seite des Rohteppichs aufgebracht werden. 
55 AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargesteilt. Die Figuren der Zeichnung 
zeigen in schematischer Ansicht je drei Schichten 
eines Textilverbundstoffes, hier FuBbodenbeiag, in 
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zwei AusfGhrungen: 

Die schematische Darstellung 2eigt ein Grundge- 
webe 1, welches den Pol 2 wa'hrend des Tufting- 
prozesses aufnimmt. Dieser Pol 2 kann einmal a!s 
geschlossene Schlinge 5 Oder auch als aufge- s 
schnitte Noppe (Velours 4) vorliegen. 

Anstelle der sonst Gblichen ROckenschicht aus 
SB-Latex ist in erster Version ein Vliesstoff, verna- 
delt mit einem Gewebe 7 auf dem Rohteppich 
mittels einer Klebemasse 3 (z.B. polymere Pasten) 10 
aufgebracht. Das aufgenadelte Gewebe soil dem 
Vliesstoff 6 einerseits die no'tige LSngs- und Quer- 
ferfestigkeit und andererseits ein gewebea'hnliches 
Aussehen verleihen. 

Durch Zumischung von ieitfahigen Fasern 10 15 
bei der Vliesherstellung wird der Oberfla'chenwider- 
stand auf £10 9 Ohm herabgesetzt. Die Kombination 
aus einem ieitfahigen ZweitrOcken und einer ent- 
sprechend ausgerUsteten Teppichstruktion ergibt 
einen erdableitfShigen FuGbodenb,elag. 20 

Eine weitere Moglichkeit zur ZweitrOckenher- 
stellung stellt das zusatzliche Vermaschen eines 
nichtverfestigten Oder vorverfestigten Vliesstoffes 6 
dar, wie in der Figur 2 dargestellt. Das Verfestigen 
durch einen Maschenbildungsvorgang kann entwe- 25 
der nach dem Malimo-Prinzip oder nach dem 
Kettenwirk-Prinzip erfolgen. Durch diese Prozesse 
wird eine Stabilitat in La'ngsrichtung eingebracht, 
wobei zusatzlich fUr eine ErhShung der Querfestig- 
keit und als eine gestalterische Komponente in 30 
Querrichtung ein Schuflfaden 12 eingelegt werden 
kann. Ein zusatzliches Einbinden leitfahiger Game 
oder Bandchen 11 bewirkt. daB der Textilverbunds- 
toff in seinem Oberfla'chenwiderstand auf £10 9 
Ohm herabgesetzt wird. Auch diese Art von Zwei- 35 
trUcken ergibt in Kombination mit einer entspre- 
chenden Teppichkonstruktion einen erdableitfahi- 
gen Fuflbodenbelag. 

Abschlieflend sei darauf hingewiesen, daB die 
Materialien recyclingfahig und untereinander 40 
recycling-kompatibel sein mOssen. Das bedeutet 
entweder, da8 sie aus denselben Grundstoffen, 
also beispielsweise Poiypropylen, Polyamid Oder 
Polyethylen, bestehen oder aber durch sogenannte 
Compatibilisizer so konditioniert werden, daB sie 45 
miteinander vermischbar sind. Es ist auch moglich, 
durch sogenanntes Blending (Vermischen) eine ge- 
wisse Menge an jungfrSulichem Grundmaterial mit 
einer entsprechenden kleineren Menge von Recy- 
ciingmaterial zu kombinieren, urn die Festigkeitsei- 50 
genschaften zu verbessern. 

Neben dem AusfGhrungsbeispiel lassen sich 
auch andere Textilbindungen angeben, wie sie be- 
reits in der Beschreibungseinleitung genannt wor- 
den sind. 55 



PatentansprUche 

1. Spannbarer textiler Fuflbodenbelag, der aus 
Polymerfasern im Tufting-Verfahren hergestellt 
ist und aus einem Grundgewebe (1) und einem 
Flor (2), der mit dem Grundgewebe (1) verbun- 
den ist und der das Grundgewebe auf der 
Trittseite bedeckt. sowie aus einer ROcken- 
schicht (6 + 7) besteht, die auf der dem Flor 
gegenUberliegenden Seite CRackseite'') mit 
dem Grundgewebe verbunden ist und die den 
Trittkomfort bestimmt, dadurch gekennzeich- 
net, daB die ROckenschicht ein Verbundstoff 
ist, der hauptanteiiig aus einer Vliessschicht (6) 
besteht, 

und dafl die zur ROckenschicht (6 + 7) gehS- 
rende Vliesschicht durch eine textile Bindung 
eingefaflt ist, und daB unter Anwendung einer 
die Recyclingfahigkeit des FuBbodenbelages 
nicht verhindernden Technik Grundgewebe 
und ROckenschicht miteinander verbunden 
sind. 

2. Fuflbodenbelag nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vliessschicht (6) tm 
nichtgefafiten Zustand ein FISchengewicht von 
100 bis 400 g/m 2 und eine Dicke von 0,5 bis 
10 mm aufweist. 

3. Fuflbodenbelag nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Vliesschicht 
durch ein Maschengebilde oder ein Gewebe in 
LSngs- und Querrichtung gefaflt ist. 

4. Fuflbodenbelag nach Anspruch 1 oder 2 oder 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Vlies- 
schicht mit Langsfaden (12) vermascht ist. 

5. Fuflbodenbelag nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl das das einfassende Gewe- 
be ein Drehergewebe ist. 

6. Fuflbodenbelag nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl das Maschengebilde ein 
Ketten- oder Nahgewirke (7') ist. 

7. Fuflbodenbelag nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vliesschicht (6) mittels 
Kettenwirk- und/oder Maliwattverfahren) ver- 
mascht ist. 

a Fuflbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Vliessschicht (6) in ein Bandchen-Gewebe 
Oder -Gewirke eingebunden ist. 



9. Fuflbodenlag nach Anspruch 8. dadurch kenn- 
zeichnet, dafl die BSndchen fOr das Gewebe- 



EP 0 547 533 A1 



Oder Gewirke aus der Gruppe der Polymere 
Polypropylen, Polyethylen, Polyamid Oder Po- 
lyester gewa'hlt sind. 

10. FuBbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den AnsprUche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Vliesschicht in ein Gewebe oder 
Gewirke aus Filamentgarn oder Fasergarn ein- 
gebunden ist. 

11. FuGbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Vliesschicht vor dem Einfassen chemisch 
verfestigt ist. 

12. FuGbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Vliesschicht vor dem Einfassen thermisch 
verfestigt ist. 

13. FuGbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Vliesschicht mechanisch verfestigt ist, z.B. 
durch Nadelfilz- oder MalMiestechnik. 
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